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SPAWALNICZE SWIADECTWO KWALIFIKACJI
8610-1090-2.PL0232.TUVRh.23.02

zgodnie z norma EN 1090-1:2009+A1:2011, tabela B.1 dla spawania elementéw konstrukcyjnych

Producent

Zaktad produkcyjny

Miejsce produkcji

Specyfikacja techniczna
Klasa wykonania

Procesy spawalnicze

Grupa materiatowa

Odpowiedzialny koordynator
ds. spawania
Potwierdzenie

Poczgtek okresu waznosci
Termin waznosci
Miejsce i data wystawienia

www.tuv.com

EN 1090-2:2018+A1:2024
Slaska Fabryka Urzadzeri Gérniczych “MONTANA” S.A.
Porcelanowa 25
40-241 Katowice
Polska

Slaska Fabryka Urzadzen Gérniczych “MONTANA” S.A.
Porcelanowa 25

40-241 Katowice

Polska

EN 1090-2:2018+A1:2024
EXC 3 wedtug EN 1090-2:2018+A1:2024

121 - Spawanie tukiem krytym jednym drutem

135 - Spawanie elektroda metalowa w ostonie gazéw
aktywnych, metoda MAG, czesciowo zmechanizowane

121 czgSciowo zmechanizowane - Spawanie tukiem krytym
jednym drutem elektrodowym, cze$ciowo zmechanizowane

1AL
wg CEN ISO/TR 15608
patrz raport

Potwierdza sie, ze spetnione zostaty wszystkie wymagania dotyczace
spawania wedtug ustalei przywotanej powyiej specyfikacji
technicznej

27.10.2023

26.10.2027

Zabrze, 30.09.2025 W &%;5
; Leszek Zadroga

Jednostka Certyfikujaca

Precisely Right.
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Numer certyfikatu: 8610-1090-2.PL0232.TUVRh.23.02

Postanowienia ogodlne

1. Niniejsze $wiadectwo jest wazne, tak dtugo az nie ulegna istotnej zmianie okreslone powyzej warunki
specyfikacji technicznych lub warunki produkcyjne Zaktadu Produkcyjnego / Zaktadéw Produkcyjnych.

2. Niniejsze éwiadectwo moze by¢ powielane lub publikowane w celach reklamowych lub innych wytacznie
w catoéci. Jakiekolwiek publikacje marketingowe nie moga by¢ sprzeczne z treécia niniejszego

3. Jednostka Certyfikujaca zastrzega sobie prawo do przeprowadzenia inspekcji specjainej z krétkim
terminem powiadomienia w przypadku informaciji o nieprawidfowosciach i uzasadnionych
watpliwosciach co do spetnienia wymagar przez producenta za dodatkowa opfata.

4. Niniejsze $wiadectwo moze by¢ wycofane ze skutkiem natychmiastowym lub moze zostaé uzupetnione
lub zmienione, jezeli warunki, na podstawie ktérych zostato przyznane, zmienity sie lub jesli
postanowienia niniejszego $wiadectwa nie sg spetniane.

5. Nastepujace zmiany muszq zostac przekazane do wiadomoéci jednostki certyfikujacej:
a) nowe wyposazenie lub istotna zmiana w zakresie wyposazenia produkcyjnego;
b) zmiana osoby odpowiedzialnej za nadzér spawalniczy;
¢) wprowadzenie nowych technologii spawania, nowych materiatéw podstawowych i odpowiadajacych
im WPQR-6w;
d) nowe istotne urzadzenia produkcyjne.
W wyzej wymienionych przypadkach jednostka certyfikujaca przeprowadzi inspekcjg specjalna.
6. W okresie 3 miesiecy przed uptywem terminu waznosci certyfikatu producent moze ztozy¢ wniosek do
Jednostki Certyfikujacej o przeprowadzenie inspekcji w nadzorze.

7. $wiadectwo wydano na podstawie warunkéw certyfikacji dostepnych na stronie www.tuv.pl/zalaczniki

TUV Rheinland Polska Sp. z 0.0.

Jednostka Certyfikujaca w zakresie procesoéw spawalniczych
Business Stream Industrial Services & Cybersecurity

ul. Wolnoéci 347, 41-800 Zabrze, Polska
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